理论联系实践的可贵收获
近日我到上海振泰冲压模具厂进行了为期一周的生产实习，该企业是以汽车冲压模具为主的企业，是隶属于上海达世汽车配件有限公司的子公司，是上海大众汽车和上海通用汽车的一级供应商，专门生产中、小型金属冲压件及总成件。

经过一个月时间的生产实习，使我对冲压模具的设计制造，模具修模修配和检测，以及模具的保养维护有了一定的了解，为此，我将自己在生产实习中学到的知识总结如下：
冲压模具的设计制造：冲压模具主要是通过压力机的压力作用，推动模具的各个加工部分，实现切断毛坯材料，使毛坯产生弯曲变形、等一系列的加工过程。上海振泰冲压模具厂主要采用的是单工序模和复合模。单工序模在压力机的一次工作行程，即是工件的一个加工工序，只能完成工件的一次加工步骤；复合模是在压力机的一次工作行程，能够完成两个以上的加工步骤，能够提高生产效率，缩短工件的生产时间。在模具的设计制造过程中，力求设计的模具，工艺性能合理，降低成本，提高生产效率，实现批量生产。
冲压模具的修模修配和检测：模具设计制造之后投入生产之前对所制造的模具要进行试生产，检测生产零件的质量、尺寸是否满足设计要求，在模具的修模过程中常采用的方法有：氩弧焊修复，利用连续送进的焊丝与工件之间燃烧的电弧作热源，由焊炬喷嘴喷出的气体保护电弧来进行焊接的。电刷镀修复，电刷镀技术是采用一种专用直流电源设备,电源的正极接镀笔，作为刷镀时的阳极；电源的负极接工件，作为刷镀时的阴极，镀笔通常采用高纯细石墨块作为阳极材料，石墨块外面裹上棉花和耐磨的涤棉套工作时，电源组件调整到合适的电压，并使侵满镀液的镀笔以一定的相对运动速度在被修复工件表面上来回运动，并保持一定的压力,直到形成均匀理想的金属沉积层为止。由于镀笔与被修复工件表面接触的部位,镀液中的金属离子在电场力的作用下扩散到工件表面上，在表面上获得电子还原成金属原子，从而这些金属原子沉积结晶形成镀层，也就是在被修复塑料模具型腔工作面上获得所需要的均匀沉积层。

模具的保养维护：生产中的保养，生产中定期对模具的相应部分进行涂油。生产后的保养生产结束后要对模具进行全面的检查。模具进行全面的清擦，保证模具的清洁度。将模具内的废料清理干净，保证废料盒中无废料。根据模具的技术状态和复杂程度而制定的对模具进行的定期系统的保养。此项保养工作由模修人员完成，并根据保养情况作好记录。拉延模凸模、凹模：拉延模的凸、凹模主要出现的问题是拉毛及型面的压坑，保养时主要对模具的圆角拉毛部位进行抛光。如果出现压坑要对模具进行补焊，再进行修顺。导向零件（导柱、导套及导板等）：模具在工作中会出现拉痕等现象。产生和主要原因有润滑油脏及导向间隙偏等。导零件产生拉痕采取用油石推顺后抛光的办法进行消除。修边刀口：模具在使用过程中刀口部分易出现崩刃和刃口塌陷现象。此时要对模具损坏的刀口进行补焊修配。
通过这一段时间的生产实习使我进一步的了解冲压类模具在生产实际中的设计制造、修模修配、以及保养维护等知识，使我的知识面得到拓展，增长了见识，对我的教学工作起到了很大的促进作用，使我能够和工厂生产实际相结合起来为学生讲授课程，使理论知识和生产实际能够有效的结合到一起，使学生进一步提高对模具行业的了解。
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